
智行理财网
用友库管软件(用友软件库存管理视频教程)

武义用友U8+案例：企业数字化升级 码上见功效

江苏泽景汽车电子股份有限公司， 主要从事风挡式HUD及汽车智能设备的研发、
生产和销售，拥有一批汽车电子行业资深专家。

数字化转型动因

用户通过从用友T+升级为U8系统，解决了生产物料供需计划不准、人工统计物料
耗时长、成本核算难度大、库存积压和缺料无法提前预警等问题。

用户目前有两个原料库，两个成品库，一个生产加工车间。如何保证账与实物一致
？如何提高物料管控的精度、缩短备货周期、提升库存周转效率？如何与生产MES
系统对接实现全流程物料信息追溯？就需要应用条码系统来实现。

条码管理应用目标

实现全业务流程的数字化管理
实现严格批次先进先出管理
实现账实相符和批次信息追溯

全流程条码管理解决方案

AB类物料采用生产领料方式，严格按照生产订单用料表进行配料，由系统按照批次
先进先出规则指定拣货批次，同时根据库存分布指定拣货位置。遇到需要拆箱拣货
的情况，系统自动生成新的箱码同时更新箱码对应的货品数量。扫箱码直接计数累
加，同时自动校验批次信息并同步生成材料出库单。

C类物料采用倒冲领料方式，按批量和整包装调拨供应线边仓，由系统按照批次先
进先出规则指定拣货批次和包装用量，同时根据库存分布指定拣货位置。其后根据
产品完成数量和线边仓盘点结果自动生成材料出库单。

系统管控结合现场管控
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通过使用上线包装和规格对照，解决供应商包装多样化问题，结合包装码
，实现按包装分批跟踪 领料用料 结存和供货信息。
按照货品品类 包装 和批次管理要求划分存储区域和库位，通过系统提供的
上架和拣货指引，快速定位，缩短查找路径和查找时间。
设置上架位置和拣货位置，规范作业路径，方便实物操作。箱码与库位动
态绑定，实现库位的流通管理和包装复用。
利用流利货架方便车间在备货区严格按照先进先出领料。通过投料中转箱
的标签实现与MES系统的条码对接。

操作规范说明书

1、原材料各操作流程岗位要求及操作指导规范

2、产成品各操作流程岗位要求及操作指导规范

3、作业指导书综合系统操作与实物操作的各项要求，配合实物场景及单据图片。

4、规范的管理也是向客户展示和提升客户满意度的途径

包装码管理

通过应用上线包装（也可以理解为过渡包装），将多样化的供应商货品包装统一为
3种标准尺寸的中转箱，设定箱规，打印箱码，重新装箱。以箱为容器将不同订单
、不同批次的货品进行物理区分，便于标识和查找，也便于货架设计和库容计算；
同时以箱为包装进行信息跟踪和数量统计，缩短了拣货和盘点过程中清点核对数量
的时间。灵活拆分包装，快速生成新码，始终保持按包装收发和退货，从而实现与
MES系统的条码集成。

将周配料计划调整为日配料计划，避免了因为生产计划执行顺序调整导致无法按照
预先分配好的批次顺序执行原料先进先出。当然敏捷化的日配料方式，需要更加快
捷精准的拣货手段来支持，这也是应用条码系统也管理方式和计划方法带来的改变
。

条码系统应用流程
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